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T 2 piagnose (um)

Priifer: USER
Datum: 2020-Jul-08 13:45:07

Ballbar Diagnose (pm)
Y7 360Grad 100mm_VS600 20200708-134507

Maschine: .
QC20-W: 8%2288, Letzte kalibrierung:

Umkehrspiel (pm)

f » 6,3

Zz 3,4
Quadranten-Ubergang (pm)

Y » 36,3

z ~16.6
Kippen (pm)

Y +0,8

Z «-1,5
Zyklizcher Fehler (pm)

g 41,0

Z 1,2

Andere Merkmale
Schleppfehler
Rechtwinkligkeit
Geradheit ¥
Geradheit
Rel. Malifehler

i 2,8
~2,7

« 30,9
~18,9

45,1
~-1,1

V1,2
40,9

-1,47ms
230,9um/m
1,0pm
5,3um
-27,6pm

Lauf 1

kreisformabweichung
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54 . 4pm

Lauf 2 et
\:\

Simulation 1

ClCS|e

Simulation 2 10,0pm/ Skt
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3 Diagnose-Blatt

QC10 Diagnoseblatt

YZ 360Grad 100mm_VS600 20200708-134507

Prufer: USER
Datum: 2020-Jul-08 13:45:07

Fehler
Umkehrspiel ¥

Umkehrspiel Z
Quadranten-Ubergang ¥
Quadranten-Ubergang 7
Kippen Y

Kippen Z

Zyklischer Fehler ¥
Zyklizcher Fehler Z
Schleppfehler
Rechtwinklighkeit
Geradheit ¥

Geradheit 7

Rel. MaBfehler
Zyklizcher Abstand ¥
Fylklischer Abstand 7
Errechneter vorschub
Mittelpunktsabweichung ¥
Mittelpunktzabweichung Z
kreisformabweichung

Test parameter
Radius
Worschub
Start/Ende/Ein-Auslaufbogen
Mel-=equenz
Mittelpunkt
Melfrequenz
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Maszchine:
QIC20-W: 8X223838, Letzte kalibrierung:

Grobe Kreisform-Abweichung
» 6,3 4 2,8um &,3um (59a)
« 3,4 -2,7um 3,4pm (3%
» 36,3 « 30,9um 36,3um (29%)
16,6 -18,9um 13,50m (15%)
v 0,8 4 5,1pm 3,5um (3%)
«-1,5 ~-1,1pm 1,3um (1%
41,0 +1,2um 1,1um (1%
41,2 40,9um 1,2um {19%)
-1,47ms= 14,7um (12%)
230,9um/m 23,1pm (18%)
1,0um 0,5um {0%)
5,3um 2,7um (2%)
-27,60m 13,8um (11%)
15,0000mm
31,7500mm
598, 2mm,/min
-27,64um
27,.2um
54, 4pm

100,0000mm
600, 0mm,/min
0°/3s0°/180°
GUS IUS

23,810Hz
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Folge
(8)
(8l
(1)
(3)
(7]

(10}
(12)
(11)
(4)
(2]
(13)
(9)
(5]



4 Testbedingungen

Testbedingungen

YZ 360Grad 100mm_VS600 20200708-134507

Prifer; USER
Datum: 2020-Jul-08 13:45:07

Test parameter
Spezifikationen
Test-ebene

QIZ10 Lange

Worschub

Mittelpunkt
NC-Programmnummer
Ballbarlange lkalibriert
Ausdehnungskoeffizient der Maschine
Spindelnummer
Start-winkel
End-winkel
Ein-/auslaufbogen
MeBfrequenz

Lauf 1
Richtung
Maschinen-Temperatur

Lauf 2
Richtung
Maschinen-Temperatur

Kommentar

QC10 Eigenschaften
Hersteller

Madell

Seriennummer
Skalierfaktor

Mummer des Zertifikats

Maschine:

QCZ20-W: 8¥2288, Letzte kalibrierung:

¥Z 360Grad 100mm_WS600
Yz

100,0000mm

&00,0mm,/min

Mein

Micht angegeben
1

ge

360°

180°

23,810Hz

GUs
Micht angegeben

Ius
Micht angegeben

Renishaw

QC20-W

8x2238

1
BX2288-160809-00
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VDI 3441 - 1977:2T2
XL-80
Bediener: Renishaw.Calibration.Lonsbrough.Model. Test. TestResult

apply innovation™

Maschinenname Wohlenberg Seriennummer D4128 Messpunkte 20 Linear
Zu priifende Achse Z Anzahl der Durchliaufe 5 Alternate bidir Priifdatum Mittwoch 2020.05.06 03:17
Hinweise Wohlenberg D4128
30 Streuung
« Durchschnitt (+)
-+ Durchschnitt (-)
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500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Achsenposition [mm]
ZTZ - Auswertefunktionen Umgebungsbedingungen
Name Wert (um) Name Start Ende Min. Max.
Maximale Umkehr (U max.) 18,7 Lufttemp. ["C] 2436 24,60 2429 2465
Maximale Streuung (Ps max.) 14,8 Luftdruck [mbar] 985,80 985,60 985,60 985,80
Mittleres Umkehrspiel 4.4 Luftfeuchtigkeit [%RH] 27,39 27,55 2711 2793
Durchschn. Streuung (Ps Durchschnitt) 12,8 Materialtemp. 1 [°C] 22,77 22,86 2277 22,86
Positionsunsicherheit (P) 38,2 Materialtemp. 2 [*C] Nicht aufgezeichnet Nicht aufgezeichnet
Positionsabweichung (Pa) 14,6 Materialtemp. 3 [°C] Nicht aufgezeichnet Nicht aufgezeichnet
Ausdehnungskoeffizient [ppm/°C] 11,70

Renishaw plc CARTO - Explore 4.0
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